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(54) Metal Ischmelzengef ass 

(57) Der offene und geschlossene Metallbehalter 
1a,1b,1c,1d zum Warmhalten und Schmelzen von Me- 
tallen und deren FIQssigmetalltransport besitzt einen of- 
fenen und geschlossenen Hohlraum 11, der Ober War- 
meisolationsstoffe 3,3a,3b,3c,3e,3f ausgebildet wird 
und durch ein eintelllges, austauschbares, ein- und 
mehrtaglges, textiles Flachengebilde 4 fugentos ausge- 
kleidet 1st. Dleser nfmrnt das flusslge und teste Metall 
zum Warmhalten und Schmelzen sowle fur den Flussig- 
metalltransport auf. Die Beheizung zum Warmhalten 
und Schmelzen der Metalle erfolgt hierbel durch im 
FlOsslgmetall befindliche Heizelemente 6,7 als auch der 
unter dem textilen Flachengebilde angeordneten Heiz- 
elemente 8 oder durch tnduktion 9,10, Dabei ist der ge- 
schlossene Metallbehalter 1b mit elnem einteillgen, be- 
weglichen Ofensteigrohr 20 auf dem Ofendeckel 16 
ausgestattet. So kdnnen im GieBbetrieb der offene Me- 
tallbehalter 1a,1c ais Warmhalte-, Schdpf- und 
Schmelzofen und der geschlossene Metallbehalter 1b, 
1d als Warmhalteofen, Niederdruck-GieSofen, Nieder- 
druck-Metaltfdrderofen sowie als FIGssig metal I -Trans- 
portbehalter elngesetzt werden, wobei durch Ofendek- 
kelwechsel oder deren Entfernung mlt dem offenen und 
geschlossenen Metallbehalter 1a,1b,1d al!e beschrie- 
benen Einsatzkrlterien erfullt werden konnen. 
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Beschrelbung 

[0001] Die Erflndung betrtfft elnen offenen und ge- 
schlossenen Metailbehdlter zum Warmhalten und 
Schmolzen von Metalien sowie deren Flusskj metall- s 
transport der im Oberbegrtff des Patentanspruchs 1 vor- 
ausgesetzten Art. 

[0002] Zum Warmhalten und Schmelzen von Metal- 
ien kommen bewegliche und test elngeformte Tlegel 
zum Elnsatz. 

[0003] Bewegliche Tiegel bestehen belspieiswelse 
aus Tongraphlt, SHiclumcarbld, Gusselsen, Stahlguss 
oder Stahlblech je nach warm zuhaltenden Oder zu 
schmelzenden GieBwerkstoffen. Sie werden In Warm- 
halte- Oder Schmelzofen elngesetzt. Die Behelzung 
kann durch elektrischen Widerstand, Induktlon oder 
Gas erfolgen. Hlerbei findet die Warmeubertragung auf 
das im Tiegel befindliche f iussige oder teste Metall uber 
den Ofenraum bzw. bei Induktlon dlrekt durch die Tie- 
gelwand statt, was zu einem erhebllchen VerschleiB 
durch thermische, mechanische und chemische Bean- 
spruchung der eingesetzten Tiegel fuhrt Auch ist ins- 
besondere bei elektrischer Widerstands- oder Gasbe- 
heizung ein hoher Energieaufwand fur die Aufheizung 
des Ofenraumes, des Tiegels als auch durch die War- 
meverluste der Ofenfeuerfestauskleldung erforderlich. 
So zeigt beispielsweise die DE 29 17 577 A1 einen hit- 
zebestandigen Aufrangbehafter fOr Leckschmelze so- 
wie diese signalisierende Kontakte, die EP 0 895 490 
B1 als auch die DE 198 02 342 C1 beschreiben einen 
Tiegetofen fOr das Niederdruck-GleBverfahren bzw. zur 
DruckkammerbefOllung elner waage- und senkrechten 
Kaltkammer-DruckgieBmaschine. 
[0004] Festeingeformte Tiegel bilden einen festen 
Bestandtell des Ofens. Sie bestehen meist aus einem 
Schamottesteinen-Mauerwerk mit einer gestamptten 
oder gegossenen Feuerfestauskleidung. Wegen der 
Mauerwerkdicke erfolgt die Fiussigmetailbeheizung im 
Ofen Ober eine Induktionsrinne. Von groBem Nachtell 
ist hierbei, dass die Induktionsrinne insbesondere bei 
AluminlumLegierungen je nach Metaildurchsatz schon 
nach ca...2 Wochen durch anklebende Oxide und Nitri- 
de den Metalldurchf luss verschlieBen kann. Zum Off nen 
der Induktionsrinne muss meist der GieBofen ausge- 
tauscht, die Restschmelze entfernt und die Induktions- 
rinne mittels Presslufthammer wleder gedffnet werden. 
Auch iiegen die OfenauBenmanteltemperaturen bei 
70-1 00°C und im Induktionsrinnenbereich bei bis zu 
120°C. Dieses geschlossene Ofensystem wird haupt- 
s§chlich fOr das NiederdruckgieBverfahren eingesetzt 
[0005] Um diese bekannten Nachtelle zu vermelden 
hat sich die Erflndung die Aufgabe gestellt: Einen offe- 
nen und geschtossenen Metallbe hotter zum Warmhal- 
ten, Schmelzen und dem FiOssigmetalttransport von 
Metalien aufzuzeigen, der nach den blsherigen Defini- 
tionen weder einen beweglichen noch einen festen Tie- 
gel besltzt 

[0006] Zur Ldsung dieser Aufgabe ist vorgesehen, 



dass der offene.und geschlossene Metallbeh&lter durch 
eln Geh&use ausgeblldet wird, In dessen Innenraum 
Warmeisolattonsstoffe elnen offenen oder geschtosse- 
nen Hohlraum ausbilden, der mit einem textilen F1&- 
chengebllde ausgekleldet Ist und der geschlossene Me- 
tallbehaiter eln bewegllches Ofenstelgrohr aufweist 
Vorteilhafte Aus- und Weiterbildungen der Erflndung be- 
schreiben die Unteranspruche. 

[0007] Der erflndungsgemaB gestaltete, offene und 
geschlossene MetallbehSlter kann In der offenen Aus- 
fOhrung als Warmhalte-, Schopf- und Schmelzofen ein- 
gesetzt werden wobei die geschlossene AusfQhrung als 
Warmhalteofen, Nlederdruck-GieBofen, Niederdruck- 
Metallforderofen und als FIQssigmetail-Transportbe hal- 
ter einsetzbar ist. 

[0008] Der erfindungsgemaBe offene und geschlos- 
sene MetallbehSlter besltzt eln einteiliges, textiles Fla- 
chengebilde, das den offenen und geschlossenen Hohl- 
raum des Metallbehafters zur Aufnahme des flflssigen 
oder festen Metalts als auch Ausgussrlnnen und Deck- 
flachen fugenlos auskleidet und abdeckt. Dies wird er- 
reicht durch die hohe Flexibilitat des textilen Flachenge- 
bildes sowie deren vielfaftigen geometrischen und 
raumilchen Gestaltungsmogllchkeiten. Dabei kann das 
einteilige, textile Flachengeblldeein- Oder mehrlaglg zur 
Auskleidung und Abdeckung von Hohlraumen und Fla- 
chen eingesetzt werden. Uber Beschichtungen der ein- 
oder mehrlagigen Oberflachen des textilen Flachenge- 
bitdes, je nach den Erfordernissen der zum Einsatz 
kommenden flussigen oder festen Metalle, konnen de- 
ren thermischen, chemischen sowie mechanische n Ei- 
genschaften zusatzlich gestelgert. werden. in einer wei- 
teren vorteilhaften Ausbildung ist der die Mantel- und 
Bodenflache des textilen Flachengebiides umgebende 
Warmeisolatlonsstoff als ein fugenloses nach oben of- 
fenes Isolationsgehause ausgestattet. 
[0009] Zum S chute vor chemischen als auch elektri- 
schen Reaktionen slnd die im flussigen Metall einge- 
setzten Heizeiemente mit entsprechenden Schutzstof- 
fen ummantelt. Die unter dem textilen Fla.chengebilde 
angeordneten Heizeiemente werden vor FIGsslgmetall- 
Leckagen durch eine dQnne, auswechselbare Platte ge- 
schutzt 

[0010] Das auf dem geschlossenen Metallbe h&lter 
befestigte, einteilige, bewegliche Ofensteigrohr wird 
durch eine Buchse gefuhrt und zentrlert. Die mit dem 
Ofenstelgrohr I5sbar verbundene Betatigungseinrich- 
tung ermdglicht die Offnungs- und SchlieBvorgange ei- 
ner end losfortlaufenden Flussigmetall-Befullung metal- 
lischer und nlchtmetallischer GieBformen als auch der 
BefOllung von Druckkammern. 

[0011] Zur Gewahrlelstung hochstmoglicher Sicher- 
heit wird der geschlossene Metal Ibeharter fur den Fius- 
sigmetalltr an sport zusStzllch von einem verschlleBba- 
ren Einzel- oder Sammelcontainer aufgenommen. 
[0012] VerschlelBfeste, flexible Materialien fur das 
textile FlSchengebilde nennt Anspruch 5, wobei der An- 
spruch 7 wirkungsvolle Warmeisolationsstoffe aufzeigt 
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und der Anspruch 8Schutzstoffef0rdie im flussigen Me- 
tall elngesetzten sowle der unter dem textllen FlSchen- 
gebllde angeordneten Heizelemente benennt. Dlese, 
sowie weltere Vortelte werden auch aus der folgenden 
Beschrelbung bevorzugter AusfQhrungsbeisplele er- 
slchtllch. Es ze)gt: 

Fig. 1 elnen Schnrtt durch elnen erfindungsgemaBen 

offenen Metallbehalter, 
Flg.2 einen Schnftt durch elnen erfindungsgemaBen 

geschlossenen Metallbehalter mlt einem be- 

wegllchen Ofenstelgrohr, 
Rg.3 einen Schnftt durch einen erfindungsgemaBen 

offenen Metallbehalter zum Schmetzen von 

Metal len und 

Fig.4 elnen Schnitt durch einen erfindungsgemaBen 
geschlossenen Metallbehalter fur den Flussig- 
Metalltransport. 

[001 3J Der offene Metallbehalter 1 a in Fig. 1 weist ei- 
ne durch das textile Flachengebilde 4 ausgebildete Off- 
nung 12 auf, die zur BefOIIung des Hohlraumes 11 mit 
flussigen und festen Metallen als auch zur Ehtnahme 
von FlOssigmetall fOrden GieBprozess dient. Die Behei- 
zung zum Warmhalten und Schmeizen von flussigen 
und festen Metallen kann hierbei durch Heizelemente 
6, 7, 8 Oder Induktion 9 erfolgen. Somlt kann der offene 
Metallbehalter 1 a als Warmhalte- Schopf- und Schmelz- 
ofen im GieBbetrieb eingesetzt werden. 
[001 4J Einen weiteren offenen Metallbehalter 1c zum 
Schmeizen von Metallen mrt einer Ausgussrinne 13 fOr 
das flussige Metall und einer induktiven Beheizung 10 
wlrd in der Fig.3 aufgezeigt. 

[0015] Der geschlossene Metallbehalter 1b in Rg.2 
dessen Hohlraum 11 mit Flussigmetafl 18 befOllt 1st, 
weist einen gasdicht verschlossenen Ofendeckel 16 
auf, der mit dessen warmeisolierender Auskleidung 3c 
und der Flussigmetalioberflache einen Begasungsraum 
17 ausbildet und das mit der Betatigungseinrichtung 23 
verbundene Ofenstelgrohr 20 die senkrechten Off- 
nungs- und SchlieBvorgange des Ofensteigrohres 20 
mit der GieBform 22 gewahrlelstet. Uber die auf dem 
Ofendeckel 16 befestigte Buchse 21 wlrd das bewegli- 
che Ofenstelgrohr 20 gefuhrt und zentriert. Diese vor- 
teiihafte Ausbiidung ermdgllcht einen schnellen undein- 
fachen Wechsel der im GieBbetrieb eingesetzten Ofen, 
Die Beheizung des FiQssigmetalls kann hierbei durch 
Heizelemente 6,7,8 oder Induktion 9 erfolgen. Somit 
kann der geschlossene Metallbehalter lb als Nieder- 
druck-GieBofen oder Niederdruck-Metallforderofen zur 
BefOIIung von GieBformen bzw. Druckkammern fOr den 
DruckgleBprozess sowie zum Warmhalten von Metallen 
im GieBbetrieb eingesetzt werden. 
[001 6] Eln weiterer geschlossener Metallbehalter 1 d 
fur den Flussigmetalltransport In einem verschlieBbaren 
EInzel- oder Sammelcontalner 28 zeigt FJg.4. Urn das 
Schwappen des Flussigmetalls bei dessen Transport 
auszuschlieBen, ist der den Innenraum auskleidende 



warmeisolationsstoff 3f des TransportbeheJterdeckels 
25 mlt einem In das FlOssigmetall elntauchenden Kegel 
ausgefflhrt Der geschlossene Metallbehalter 1d kann 
direkt als Warmhalteofen zur Metallpufferung In den 
5 GleBbetrieben als auch durch Ofendecketwechsel oder 
deren Entfernung als Warmhalte-, Schopf-, Schmelz- 
ofen, Nlederdruck-GleBofen und als Niederdruck-Me- 
tallforderofen eingesetzt werden, wobei die Beheizung 
des FiQssigmetalls durch einbrlngbare Heizelemente 
10 6,7 oder durch vorher schon stationar InstaUierte Heiz- 
elemente 8 bzw. Induktion 9 erfolgen kann. 
[0017J Der erflndungsgemaBe offene und geschlos- 
sene Metallbehalter 1a,1b,1c,1d ist in alien raumlichen 
Formen herstelibar, dabei bildet der AuBenmantel 2 den 
is Innenraum aus, der Ober Warmeisolationsstoffe 3,3a, 
3b,3c,3e,3f sowie dem textilen Flachengebilde 4 einen 
offenen und geschlossenen Hohlraum 11 ausbildet, der 
das flOssige- oder feste Metall zum Warmhalten bzw. 
Schmeizen und zum Flussigmetalltransport aufnlmmt. 
zo [001 8] Die hone Flexibilitat und Reisf estigkeit des tex- 
tilen Flachengebildes 4 ermogllcht die fugenlose Aus- 
kleidung des Hohlraumes 11, der Ausgussrinne 13 so- 
wie der Deckflachen 2 , ,3 , ,3a', wobei Steckstitte 14 oder 
feste Stifte 15 das textile Flachengebilde 4 in seiner La- 
ss ge ftxieren. Da das flussige Metall aus dem offenen Me- 
tallbehalter 1a,1c oder den zu Sffnenden Metallbehalter 
1 b,1d entleert werden kann, ist der Wechsel des textilen 
Flachengebildes 4 kurzfristig durchfuhrbar. Ein weiterer 
Vorteil des textilen Flachengebildes 4 ist dessen Zu- 
30 sammenlegbarkeit und sein geringes Gewicht das fur 
deren Lagerhaltung und Transport erhebliche Vorteile 
bedeutet. Durch die hohe thermlsche Stabiiitat des tex- 
tilen Flachengebildes 4 sind Vorwarmzeiten oder tang- 
same Aufheizzelten der offenen und geschlossenen 
35 Metallbehalter 1a,1b,1c,1d nicht erforderlich. 

[0019] Zu einer zusatzlichen Reduzierung der War- 
meverluste durch Konvektion fuhrtdas aus den Warme- 
isolationsstoffen 3,3b fugenlos ausgestaltete nach oben 
offene Isolationsgehause, wobei der Warmeisolations- 
40 stoff 3 aus einem gieBbaren Glasschaum besteht und 
der Warmeisolationsstoff 3b aus einem mit hohen Ge- 
wichten belastbaren faserkeramischen Material. Dies 
und die optimale warmedammung des offenen und ge- 
schlossenen Metallbehalters 1a,1b,1c,1d ermoglichen 
45 die Anordnung der Heizelemente 6,7,8 direkt Im oder 
unmittelbar am Hohlraum 11, wobei die Heizelemente 
8 durch eine dOnne auswechselbare Platte 3d vor FIOs- 
sigmetall-Leckage geschOtzt sind, Durch diese direkte 
als auch Indirekte Ubertragung der Warmeenergie zum 
so Warmhalten und Schmeizen von Metallen konnen Me- 
tallQberhitzungen mit deren nachteiligen chemischen 
Reaktionen als auch einer erhohten Gasaufnahme aus- 
geschlossen werden. 

[0020] Urn das Schwap pen des flussigen Metalls bei 
55 dessen Transport auszuschlieBen, ist der Innenraum 
des Deckels 25 des geschlossenen Metallbehalters 1d 
mit einem kegelf6rmigen in das Flussigmetall elntau- 
chenden warmeisolationsstoff 3f ausgekleidet Darauf 
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hlngewlesen werden soli noch, dass konstruktlve De- 
tails durchaus abwelchend von den gezekjten AusfGh- 
rungsbelsplelen gestaltet seln kdnnen, ohne den Inhatt 
der PatentansprOche zu verlassen. 



Patentansprflche 

1. Offener und geschlossener Metallbehalter zum 
Warmhatten und Schmelzen von Metallen sowie 10 
deren FlOssigmetalltransport mft Helzetementen 
(6,7,8) oder lnduktlver Beheizung (9,10), dadurch 
gekennzelchnet, dass der offene und geschtosse- 

ne Metaiibehafter (1a,1b,1c,1d) In dessen Innen- 
raum Warmelsolationsstoffe (3,3a,3b,3c,3e,3f ) el- 15 
nen otfenen Oder geschlossenen Hohlraum (11) 
ausbllden der mtt elnem textlien Flachengebilde (4) 
ausgekleidet 1st, und dass dergeschlossene Metall- 
behalter (1b) ein bewegliches Ofensteigrohr (20) 
aufweist. 20 

2. Offener und geschlossener Metallbehalter nach An- 
spruch 1 , dadurch gekennzelchnet, dass der of- 
fene Metallbehalter (1a, 1c) a Is Warmhalte-, 
Schopf- und Schmelzofen und der geschlossene 25 
Metallbehalter (1b,1d) als Warmhalteofen, Nieder- 
druck-GleBofen, Niederdruck-MetallfSrderofen so- 
wie als FIOssigmetall-Transportbehilter elngesetzt 
werden kann. 

30 

3. Offener und geschlossener Metallbehalter nach An- 
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet, dass 
das eintellige, textile Flachengebilde (4) den Hohl- 
raum (11), Ausgussrinnen (13) sowie Abdeckfla- 
chen (2',3',3a'), ein- oder mehrlagig, fugenlos aus- 35 
klefdet 

4. Offener und geschlossener Metal Ibehatter nach An- 
spruch 2 oder 3, dadurch gekennzelchnet, dass 

die Oberflachen des ein- oder mehrlagigen textlien <o 
Flachengebildes (4) eine Beschichtung je nach Me- 
tallerfordernissen aufweist. 

5. Offener und geschlossener Metallbehalter nach An- 
spruch 3 oder 4, dadurch gekennzelchnet, dass 
das textile Flachengebilde (4) aus Glas- oder Kera- 
mikfasern besteht. 

6. Offener und geschlossener Metallbehalter nach An- 
spruch 1 , dadurch gekennzelchnet, dass der den so 
Metallbeharterlnnenraum ausbildende Warmeiso- 
lationsstoff 3,3b ein fugenloses, nach oben offenes 
Isoiationsgehause ausgestattet. 

7. Offener und geschlossener Metallbehalter nach An- ss 
spruch 1 oder 6, dadurch gekennzelchnet, dass 

die Warmeisolationsstoffe (3,3a,3b,3c,3e,3f) aus 
Glasschaum, Glasfaser, keramlschenoderfaserke- 



ramlschen Materiallen bestehen kdnnen. 

8. Offener und geschlossener Metaiibehafter nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass die 
Schutzstoffe der im Metallbehalter (1a,1b,1d) an- 
geordneten Helzelemente (6,7,8) aus Glas-, Glas- 
faser-, keramischen- oder faserkeramlschen Mate- 
rlaiien ausfuhrbar sind. 

9. Offener und geschlossener Metallbehalter nach An- 
spruch 1 , dadurch gekennzelchnet, dass das eln- 
teilige, bewegllche Ofensteigrohr (20) auf dem 
Ofendeckel (16) durch eine Buchse (21) zentriert 
sowie gefuhrt ist und durch eine Betatigungsein- 
richtung (23) bewegt wird. 

1 0. Offener und geschlossener Metallbehalter nach An- 
spruch 1 , dadurch gekennzelchnet, dass der ge- 
schlossene Metallbehalter (1d) von elnem zusatz- 
lichen, verschlleBbaren Elnzel- oder Sammelcon- 
tainer (28) aufgenommen wird. 



4 



EP 1 410 861 A1 




5 



EP 1 410 861 A1 




EP 1 410 861 A1 



Europgteches EUR0P ai S CHER RECHERCHENBERICHT 
Patentamt 



Hummer def AnmeWung 

EP 02 02 2658 



EINSCHL&GIGE DOKUMENTE 




Kategorfc 


Keniuefcrmung dee Dokuments mil Angabe, sowalt erfordemch, 
dei maBgetoUchan Telle 


Betrttft 
Anspruch 


KLASS (FIXATION DER 
ANMELOUNG (IntCl.T) 


A.D 


EP 0 895 490 B (OHNSMANN GUSTAV) 
10. Februar 1999 (1999-02-10) 

* Ah<tat7A *00?7 t-'flfHI t • AhM 1 Hnnnpn 1 R * 

**" nuoflLic Uwl/ ; yUJi ; } nUu 1 1 UUltytzfl 1 , O * 


1,2,6-9 


B22D18/04 
B22D41/01 




4. M5rz 1999 (1999-03-04) 

* Spalte 4, Zelle 6 - Spalte 5, Zelle 36; 

Abblldungen 1,2 * 


1,2 




A 


PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 1999, no. 02, 

26. Februar 1999 (1999-02-26) 

& JP 10 296427 A (TOYOTA JIDOSHA HOKKAIDO 

KK;IBIDEN CO LTD), 

10. November 1998 (1998-11-10) 

* Zusammenfassung * 


1,4,5 




A 


US 4 734 031 A (HUGHES JOHN T) 

29. M5rz 1988 (1988-03-29) 

* Spalte 2, Zeile 57 - Spalte 4, Zelle 4; 


1,3-5 






Abblldungen 1,2 * 




RECHERCHIERTE 
SACHGEB1ETE (lnt.Ct.7) 


A 


US 4 901 984 A (OAUSSAN JEAN C ET AL) 
dv. Feoruar 1990 (1990-02-20) 
* Spalte 3, Zeile 34 - Zeile 36; AnsprQche 
1-5; Abbildung * 


1,2,4 


B22D 


A 


DE 200 07 414 U (SAVEWAY ISOLIERSTOFFE 
GMBH) 29. OuM 2000 (2000-06-29) 
* Zusammenfassung; Anspruch 1 * 


8 




A 


EP 1 086 936 A (NICHIAS CORP) 

28. Marz 2001 (2001-03-28) 

* Absatz '0002!; AnsprQche 1,6,11 * 

-/- 


1-5 




Der vorllegende Recherchenberfcht wurda Wr alls PatentansprOche ersteflt 







DEN HAAG 



2. April 2003 



Malll lard, A 



KATEGORiE OCR GENANNTEN DOKUMENTE 

X : von besonderer Bedeutung afloln betrBCfitel 

Y : von bCBonderef Bedeulung In Veifclndung mil einet 

andaren Varttfertltehung ctersetwn Kaiegorie 
A : lechnotoglacher Hlniergmnd 
O : nJchiscftrffiBcfce Onenfiarung 
P : ZwischeniaetBtw 



T : der Erfindung zugrunde (tegerxfe thoorten Oder Gruntfsatze 
E : eJleres Patentdokument, das Jedoch eisl am Oder 
nach a em Anmeldedatum verWtentccm wrden tsl 
D : fn der Anmekftmg engofahrtes Dokumeni 
L : bus enderen GrOnden engeWhrtes Dokumeni 



A : MUgRed dergtelcnen PaienffamKo,fll)eretn8iImrnende3 
Dokumeni 



7 



EP 1 410 861 A1 



J 



Europdfsches 
Patftotamt 



EUROPA1SCHER RECHERCHENBERICHT 



Nunmcr d«r AnrntMung 

EP 02- 02 2658 



einschlAgige dokumente 



Kategorte 



KennzetchnunQ dea Dokumems mit Angabe, soweit erforderiich, 
der mafloebtecften Teite 



Betrtm 
Anspruch 



KLASSIFIKATION DER 
AKMEIPUNG (tfttCU7) 



PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 009, no. 132 (M-385), 

7. 0un1 1985 (1985-06-07) 

& OP 60 015056 A-(SHINAGAWA SHIR0RENGA 

KK), 25. Januar 1985 (1985-01-25) 

* Zusammenfassung * 



1-4 



RECHERCHfEFTE 
SACHGE81ETE QmJCl.7) 



Der vortlegende Recherchenbertchl wurcte fOr all© Patentansprilche ersteM 



DEN HAAG 



2. April 2003 



Mamiard, A 



KATEGORIE DER GENANMTEN DOKUMENTE 

X : von besonderer Bedeulung alteln beUacfitet 

Y : von besonderer 6edeutung In Verbhdung mrt cHnor 

anderen Verifiers! teftung oersebsn Ketegoria 
A: iBdhnotoQGCtwr Htnterprund 
O : nJchlMtuffllche Of fen baring 
P : ZWlschenSlemlw 



T : der Ertlndung zugnmde itegende T heorlen Oder GrundsatzB 
■ E t fiUeres PatentdoKument, das Jedoch em am odor 
nach dam AnmeWedalum veroffenlBcM worden 1st 
D: In der AnmcJdung angefOhrles Ootaimeffl 
L : aus anderen Gronocn engeTOhrtes ookument 



& : MUtfteddergfotehan Patentfamlle.ObefekistJmTnendes 
Doxumant 



8 



EP 1 410 861 A1 



ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT 
UBER DIE EUROPAISCHE PATENT ANMELDUNG NR. 



EP 02 02 2658 



in difis©ni Anhaao *ind dte MJttfteder der PatenKamfHen der »m obengeoannton europfllsctien Rechefcnenbertcht anoefuhrten 
FaiontooKumente angegeben. 

Die Angaben Obw die PamffermMQlteder enrsprechen dem Stand der Data! des Europfltehen Patentarms am 
Dieae Angaben dienen nur zur Unterrtchtung und erroloen o>me Gewahr. 

02-04-2003 



tm ftecherchenbertcht 
anget0hrtfi6 PatentdoKumenl 



Datum dor 
VerdftentilchunQ 



MttgHed(er) der 
Patenttamllie 



Datum der 
VerOftentHchung 



EP 


0895490 


B 


10-02-1999 


DE 


19613668 CI 


28-05-1997 










DE 


59707163 01 


06-06-2002 










EP 


0895490 Al 


10-02-1999 










US 


6196294 Bl 


06-03-2001 


— 








WO 


Q7T77Q7 Al 


ID— 1U— l:f5f / 


DE 


19802342 


C 


04-03-1999 


DE 


19802342 CI 


04-03-1999 










EP 


0931610 Al 


28-07-1999 










US 


6318444 Bl 


20-11-2001 


JP 


10296427 


A 


.10-11-1998 


JP 


3168173 B2 


21-05-2001 


US 


4734031 


A 


29-03-1988 


AT 


39865 T 


15-01-1989 










DE 


3661693 Dl 


16-02-1989 










EP 


0225019 Al 


10-06-1987 










JP 


62158655 A 


14-07-1987 


US 


4901984 


A 


20-02-1990 


FR 


2599651 Al 


11-12-1987 










DE 


3762953 Dl 


05-07-1990 










DE 


269688 Tl 


13-10-1988 










EP 


0269688 Al 


08-06-1988 










WO 


8707545 Al 


17-12-1987 


DE 


20007414 


U 


29-06-2000 


DE 


20007414 lil 


29-06-2000 


EP 


1086936 


A 


28-03-2001 


EP 


1086936 A2 


28-03-2001 










JP 


2001158659 A 


12-06-2001 


JP 


60015056 


A 


25-01-1985 


KEINE 







For nfinere Elnzeiheiten zu dlesem Annano : sl&he Amtsblati des Europalschen PatentamtB. Nr. 12/62 



9 



